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Vorrichturig zum Schnelden von Rohren 

Die Erfindung betrifft eine Varrichbjng zum Schnekten von Rohren, insbesondere 
von Papprohren, gemaii dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Es sind bereits Papprohrschneidmaschinen bekannt, bei denen ein gegenGber 
dem Gegenhalter feststehendes Schneidwerkzeug vorgesehen ist Oas Papprohr, 
welches auf elnem Gegenhalter gelagert fet, wird Qber emen Auswerfer relativ zum 
Schneidmesser bewegt wobei dor Vorschubweg relativ zum Schneidwertaeug 
gesehen die RohrlSnge eber abgeschnittenen HQtee bes&nmt Dtese Maschinen 
erfordem einen erheWichen Bauraurn, da deren LSnge zumtndest die zweifache 
RohrtSnge der zu verarbeitenden Papprohre erfordem, 

Des wefteren ist eine Vorrtehtung bekannt, welehe einen Gegenhalter zur Auf- 
nahme eines Rohres aufweist wobei das Rohr frei aufliegend auf dem Gegenhal- 
ter vorgesehen ist Durch zwei manueB zusteRbare FGhrungswatzen wird das Rohr 
wahrend eines Schneidprozesses rotierend in einer definierten Position gehalten. 
Oberhalb des Gegenhafters ist eine horizontale Halteanordnung vorgesehen, an 
der ein oder mehrere Schnekiwerkzeuge vcxgesehen stnd. Dies© kdnnen efnzeln 
oder gteichzeitig betatigt warden, so daft in festgeiegten und gtetehmafiigen Ab- 
standen mehrere HQlsen mit gleicher Lange geschnitten warden. Ein separat arv 
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getriebener Abstmifer (Suit entlang des Gegenhaiters zum Auswurf der HQteen. 
Diese Vorrichtung ertnOglfcht durch die Mehrzahl der angeordneten Schneklwerk- 
zeuge, daft in einem SchnefcJvorgang mehrere HQlsen gteichzeftig gesdwitten 
wercten kfinnen. Jedoch erfordert diese Maschine erne zeitaufwendige Einrichtung 
der Schnefciwerkzeuge und erhohte UmrQstzeiten, sofern eine andere Abschnitts- 
ISnge von HQlsen als die eingesteifte hergesteKt werden soil. Des weiteren ist die 
minimaie Abschnfttlange durch die Brefte der einzelnen Schneidwericzeuge be- 
schrankt Daruber Kann die Abschnittl§nge fQr einzelne HQlsen wfihrand eines 
Schneidvorganges von einem Papprohr nicht verflndert werden. 

Der Erfindung Regt deshalb die Aufgabe zugrunde* efne Vorrichtung zu schaffen, 
welche rm Aufbau etofaoh ausgestattet ist, auf unterschiedliche AbschnittSngen 
wahlweise einstellbar und ein schnettes Auswerfen <ter gesdinittenen RohrhGlsen 
nach dem Schnftt der HOlsen ermoglicht 

Diese Aufgabe wird erRndungsgemaft durch die Merkmale dee Anspruchs 1 ge* 
Ifist. 

Durch die erfindungsgemSfce Anordnung und Ausgestaltung eines SchUttens» der 
relativ zum Gegenhaiter bewegbar ist und an welchem sowohl ein Schneklwerk- 
zeug und ein Auswerfer votgesehen sind, ist erne rattonetle Bearbettung eines 
Rohres zur Herstellung von HOlsen unterschiedlicher LSngen ertnOgHcht Nadv 
dem mittels des Schneidwerkzeuges gleiche oder unterschiedliche AbschnittslSn- 
gen der HQlsen geschnitten wurden, befindet sich der Sehfitten an einer Endposith 
on des Rohres. Gteichzeftig kann nunmehr der Auswerfer betMgt warden, so dafi 
bei einem ZurOckfahren des Schlrttens in eine Ausgangspositfcm fQr einen nach- 
folgenden Arbeitsgang ein gletehzeitiges Auswerfen der HQlsen von dem Gegen- 
haiter erfoigt. Durch das nachlblgende Einfuhren bzw. Aufschteben des Rohres 
auf den Gegenhaiter kann ein verschiebbares Element an welchem der Auswerfer 
beim Abstreifen der Hulse beziehungsweise der HQlsen angretft, automatisch in 
eine Ausgangsposttion des Auswerfers ubergefQhrt werden, Durch die integrierte 
Datenverarbeitungsanlage und Steuerung kann die Bewegung des Schlittens zwi- 
schen den einzelnen Sohneidvorgangen als audi das Rucksetzen m eine Aus- 
gangsposltion angesteuert werden, wobei sowohl gleiche als audi unterschiedli- 
che AbschnittsISngen programmierbar sind. 
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Des weiteren weist die integration einer derartigen pnogrammierbaren Steuerung 
den Vorteil auf, daR bei einer vorgegebenen RohrtSnge die einzelnen SchnitHSn- 
gen optimiert werden kdnnen hinsichtlich der jeweiligen Abschnittslange, so da& 
im wesenflichen die vottstfindige Lftnge des Rohres ausgenutzt werden kann* So- 
mit kSnnen wahrend eines Arbeftsvorganges befepieteweise eine oder mehrere 
gteich lange HQIsen und zum Ende des Rohres htn eine oder mehrere HOisen mit 
einer von der ersten Abschnittslange abweichenden Abschnittsiange geschftitten 
werden, so dafc bis auf einen jewetligen Anschnftt am Ende des Rohres kein oder 
nahezu kein AbfaH entstehen kann, 

Nach einer vorteiihaften Ausgestaitung der Erfindung ist yotgesehen, da& das 
Schneidmesser und der Auswetfer an einem Flansch angeordnet sind, welcher an 
einem Schlitlen abnehmbar angeordnet ist Dadurch kann ein schneller und einfa- 
cher Wechsei des Schnetdmessers dutch eine wettere Bnhett erfdgen. Afternattv 
kann auch vorgesehen sein, daR iedigfich eine Scfonellwecfcselefnheit des 
SchnekJmessers an einer Haltemng vorgesehen 1st, welche wiederum an dem 
Flansch angeordnet fel Durch dfesen abnehmbaren Ransch, der vorzugsweise 
dutch SchneltspannmiUel angeordnet ist, kann die Vomchtung echneil auf 
Schneidwerkzeuge mit und ohne Antrieb umgerQstet werden, 

Nach einer weiteren vorteiihaften Ausgestaitung der Erfindung ist vorgesehen, daft 
der Auswerfer ein in Richtung auf den Gegenhaiter ausfahrbares Mftnehmemle- 
ment aufweist, welches an einem auf dem Gegenhaiter verschiebbaren Element 
angreift Dadurch kann ermoglfcht werden, dali betspreteweise bei der Positionie- 
rung des Schiittens von etner letzten Schnittposition in eine Ausgangs- tew. Null- 
position zu Beginn des Rohres gleichzeitig ein Auswerfen der abgeschnittenen 
HQisen in einem Verfahrweg erfoigen kana Dadurch ist 6ine aufwendige und ei- 
nen erheblichen Bauraum erfbrderiiche Mechanik nicht erfbrdedteh, urn die abge- 
schnittenen HOlsen von dem Gegenhaiter abzustreifen. Gieichzerfig kdnnen in ei- 
nem Bewegungsvorgang zumindest zwei Funkttonen, insbesondere Abstreifen der 
HQIsen und Zuriicksetzen des Schiittens in eine Ausgangspositton, erfQilt werden, 

Nach einer weiteren vorteiihaften Ausgestaitung der Erfindung ist vorgesehen t daR 
an dem Flansch ein Erkennungsmittel, vorzugsweise ein NSherungsschatter, von 
gesehen ist t der in einem sfMtzen Winkei zu einer Stimseite des Rohres angeord- 
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net ist, welches auf einem Gegenhalter aufliegt Dadurch kann der Beginn des 
Rohres mit hoher Sicherheit erkannt werden, da im Gegensatz zu den sonst Qbli- 
chen Anordnungen eine die Erkennung verfaischende Reflektion der Wellen Oder 
Strahlen durch den Gegenhalter ausgeschtossen werden kann, Vorteilhafterweise 
ist vorgesehen, dali der Anschnitt tew. der erste SchnHt nach Beginn des Rohres 
einen bestimmten Abstand aufweist, der durch die Datenveratbertungsanlage be- 
stimmbar ist Dadurch kann ein sauberer erster Schnitt feint nach Beginn des Roh- 
res erfoigen, so daB wiederum der Abfafl gering und eine hohe Materialausnut- 
zung gegeben sein kann. 

Weitere vortefihafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Ansprtichen ange- 
geben. 

in den nachfolgenden Zeichnungen wird ein bevorzugtes AusfGhrungsbeispiei der 
Erfindung erifiutert Es zeigen 

Figur 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemSfien Vonichtung, 

Figur 2 eine Stimansfcftt der Vorrichtung von rechts gemafc Figur 1 
und 

Figur 3 efne Stimansicht der Vorrichtung von links gemSB Figur 1 ♦ 

Die Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Vorrichtung 11 zum Sohnei* 
den von Rohren 12 t insbesondere Papier- oder Papprohren. Ebenso k&nnen auch 
Kunststoffrohre oder Rohre aus weiteren Materiaiien geschnftten werden. Die 
Rohre 12 konnen in ihrem Innendurchmesser unterschiedlich groB ausgebildet 
sein. Beispielsweise kann ein Rohrdurchmesser von 2Q bis 750 mm bearbeitet 
werden. Die Wandstarke der Rohre 12 kann beispielsweise bis zu 40 mm betra- 
gen. 

Das Rohr 12 wird von einem Gegenhalter 13 aufgenommen, der an einem Grund- 
gesteli 14 der Vorrichtung 11 geiagert ist. Das Grundgesteli 14 nimmt des weiteren 
im oberen Abschnitt eine FQhrungsschiene 16 auf, an wefcher ein Schlitten 17 
entlang dem Gegenhalter 13 verschiebbar angeordnet ist An dem Schlitten 17 ist 
ein Flansch 18 befestigbar, der ein Schneidwerkzeug 19, einen Auswerfer 21 und 
einen NSherungsschalter 22 (Figur 3) aufnimmt Der Bewegungsbereich des 
Schlitten 17 umfaBt einersetts eine Ausgangsposition 23 am rechten Ende der 
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Fuhrungsschiene 16 und eine Auswerferposition 24 am linken Ende der FGh- 
rungsschiene 16. Oer Abstand der Ausgangsposition 23 zur Auswerferposition 24 
entspricht zumindest der Lange des Gegenhalters 13, der zur Auflage eines Rol> 
res 12 zur VerSQgung gestellt wild. 

Die FGhrungsschiene 18 weist ein GehSuse auf, in welchem eine Gewindespindel 
26 drehbar geiagert 1st Der SchMen 17 weist e*n entsprechendes FGhrungsele- 
ment auf t welches an der Gewindespindel 26 angreift An einem antriebseifigen 
Ende der Gewindespindel 26 ist ein Servomotor Oder Schrittmotor 27 vongesehen, 
der uber eine Kupplung 28 an der Gewlndespindel 26 angreKL Der Schrittmotor 27 
Ist derart ausgewahlt, daB beispielswelse eine 1:1 Obersetzung von der Antriebs- 
wette des Motors 27 zur Gewindespindel 26 erfolgen kann, wodurch eine prazise 
Ansteuerung des Schlittens 17 und somit ein exakter Verfahrweg bezGglich des 
Schneidwericzeuges 19 erzielt werden kann. 

Memativ kann vorgesehen sein, daft zwischen einer Gewindespindel und einem 
Motor ein Getriebe angeordnet ist Des weiteren kann attemativ vorgesehen sein, 
daR der Schlitten mfttete eines Zahnriemens, einer Kette oder derglefchen entlang 
der FOhrungsschiene 1 6 verfahrbar angetrieben ist 

Der Gegenhaiter 13 ist fest oder drehbar an einer Bnken Seite des GrundgesteBs 
14 geiagert. An seinem rechten freien Ende ist ein an der FOhrungsschiene 16 
schwenkbar angeordnetes Widerlager 29 vorgesehen, welches wShrend eines 
Schneidprozesses das freie Ende des Gegenhalters 13 aufnimmt FOr das Be- und 
Entladen des Rohres 12 witd das Wfcteriager 29 aus seiner Haltepositton heraus* 
geschwenkt. 

(n Figur 1 ist eine Einhett 30 an dem Schlitten 17 vorgesehen, wetehe ein hicht 
rotierend angetriebenes Schneidwerkzeug 19 aufweist Des weiteren ist eine Ein- 
heit 35 dacgestellt, die ein motorisch angetriebenes Schneidwerkzeug atrfweist 

An dem Fiansch 18 der Einheit 30 ist eine Halterung 31 vorgesehen, welche Qber 
Rolieniager 32 ein Schneidmesser 33 frei drehbar aufhfmmt Das Schneidmesser 
33 ist zwischen zwei Aufnahmen 34 gekiemmt und auswechsetoar zur Halterung 
31 angeordnet. Dies kann dadurch ermdgttcht sein, daft eine der Aufnahmen 34 
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ge!6st wird oder daft die Halterung 31 gelost wird Oder daR die gesamte Einheit 
30, also der Fiansch 18, von dem Schiitten 17 entfemt wird. 

Altemativ zur frei drehbaren Anordnung gemSB der Einheit 30 kann audi ein fest- 
stehendes Schneidmesser vorgesehen sein. HierfQr kann ein Boizen 36 in eirte 
Bohrung der Aufnahme 34 gesteckt werden, wodurcft die frei rotierbare Anord- 
nung des Schneidmessers 33 gesperrt wird. 

Des weiteren kann altemativ die Einheit 35 vorgesehen sein, bei der das 
Schneidmesser 33 durch einen Motor 37 angefafeben ist In AbhSngigkeit des je- 
weffigen Anwendungsfafles kann eine oder mehrare Ernherten 30 oder 35, die 
auch in Kombination vorgesehen sein kSnnen, ausgewShft werden. 

Das SchnekJwerkzeug 19 kann fedemd nachgiebig angeordnet sein, WShrend des 
Schnetdvorganges wird das Schneidwerkzeug 19 beispieteweise fiber eine Me- 
chanic Druckluft, Pneumatik oder Eiekfromotoren oder dergteichen euf den Ge- 
getlhafter 13 zubewegL WShrend der Bewegung wird das auf dem Gegenhalter 13 
rotierende Rohr 12 geschnftten. Nachdem das Scfrnekhverkzeug 19 nahezu auf 
dem Gegenhalter 13 aufltegt oder diesen berahrt, kanri durch die federnd nadv 
giebige Anordnung ein gegebenenfails wetteres Zustellen ausgeglichen werden. 
Dadurch kann die Lebensdauer des Schneidmessers 33 erhdht werden. Gleich- 
zeitig kann dadurch auch die Schnrttquaiitat aufgrund der geringeren BeschSdi- 
gung des Schneidmessers 33 erh&ht werden, VorteBhafterweise kann vorgesehen 
sein, dati der Gegenhalter 13 isoliert zu dem GnindgesteB 14 angeordnet ist, so 
daS das Schneidmesser 33 beim Auftreffen bzw, Aufiiegen auf dem Gegenhalter 
13 in eiektrischen Kontakt tritt, wodurch dann die Zusteilbewegung bzw. die 
Schnittbewegung des Schnefcfwerkzeuges 19 unmfttelbargestoppt wird. Eine der- 
artige oder ahnliche eiektrische Oberwachung erhdht ebenfails die Lebensdauer 
des Schneidmessers 33. 

An dem Fiansch 18 ist im AusfOhrungsbeispiei rechts von dem Schneidwerkzeug 
der Naherungsschalter 22 angeordnet Dieser ist unter einem spitzen Winkel zu 
einer SttrnflSche des Rohres 12 an dem Fiansch 18 angeordnet, so da& nicht 
senkrecht von oben, also parallel zur Stimflache des Rohres 12, eine Abfrage er- 
foigt, sondem daa die Stimflache des Rohres 12 als Referenzflache verwendet 
wird. Dadurch kann der Beginn des Rohres 12 exakt festgesteilt werden. Der NS- 
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herungsschalter 22 kann beispielsweise als Infearotsensor oder dergieichen vor- 
gesehen sein. Weitere optoelektronische Schaiter sind ebenso einsetebar. 

Links von dem Schnekiwerkzeug 19 ist, wie die EinheK 35 fceigt, der Auswerfer 21 
angeordnet Dieser Auswerfer 21 weist einen bewegbaren Bolzen 39 auf, dor in 
Richtung auf den Gegenhaiter bzw. die AuswerferhQise 41 zubewegbar Ist Sobatd 
beispielsweise der Ransch 18 in einer Auswerferposition 24 angekommen ist, 
kann Gber ein Reiais Oder Qber eine Steuening der Auswerfer 21 angesteuert 
werden, so dafi der Bolzen 39 in einer Nut 42 bzw, in einer entsprechend an den 
Bolzen 39 ausgestatteten Ausnehmung.eingreift Nachdem dieser formscWflssig in 
der Nut 42 angeordnet tst, kann der Schlitten 17 in die Ausgangsp&sftion 23 Ober- 
gefilhrt weTden, wobei gleichzeaig die abgeschnittenen Hulsen ausgewotfen und 
Qber eine Rutsche 43 abgefOhrt werden. Unmittelbar vor dem Ende des Gegetv 
hatters 13 wind der Bolzen 39 in seine Ausgangstege zuriJckgenommen, so daB 
dSe AuswerferhQise 41 nahe dem freien Ende des Gegenhalters 13 verbieibt, we!- 
che in ihre Ausgangslage durch Bestucken des Gegenhalters 13 irat einem neuen 
Rohr 1 2 zunickgefQhrt wird. 

Die Vorrichtung 11 weist des weiteren eine programmierbare Datenverarbertungs- 
anlage und Steuerung 44 auf. Durch diese kann die Abschnittiange der JeweiRgen 
HQlsen frei programmierbar sein. Somit kfinnen beispielsweise aus einem Rohr 12 
mehrere HOIsen mit gleichen Oder unterschiediichen LSngen geschnitten wenjen* 
Es kann audi programrngemSB vorgesehen sein, da& in AbhSngigkett der Ge- 
samttSnge des Rohres 12 eine Schnittoptlmierung programmierbar ist, wonach 
eine Anzah! von HQlsen mit einer ersten SchnittfSnge, eine weitere Anzahl von 
Hulsen mit einer zweiten SchntttiSnge und gegebenenfaHs eine weitere Anzahl von 
HQlsen mit einer oder mehreren weiteren SchnittlSngeh geschnitten wrrd, urn den 
SchnittabfaH so gering wie rodgiich zu gestalten. Wahtend der Abstreifphase der 
HOteen kann mit der Bewegung des Schlittens 17 aus der Auswerferposition 24 in 
die Ausgangsposition 23 eine entsprechende Positionierung von unterschiedlichen 
Warenk6rben zur Rutsche 43 erfoigen, so da& mftdem Abstreifen gleichzeitig eine 
Sortierung der unterschiedlichen Schntttiangen der HQlsen erfoigen kann. 

Des weiteren ist durch diese Datenverarbeitungsanlage der Abstand des ersten 
Schnittes zum Anfang des Rohres 12 einsteitbar. Dieser kann unmftteibar nach 
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dem Anfang des Rohres 12 Oder beispielsweise ein oder zwei Zentimeter dahinter 
liegea 

Aftemativ tonnen an der FOhrungsschtene 16 zwei Oder mehrere SchMen 17 vor- 
gesehen sein, die in einem bestimmten Abstand zueinander angeordnet sind, wo- 
bei durch die Programmsteuerung eine Schnittopfiroierung dahtngehend erfolgen 
kann, daR beispielsweise bei drei SchKtten mit daran angeondneten Schneidwerk- 
zeugen 19 die Schnittzeit des gesamten Rohres auf ein Drittei reduziert werden 
kann* Des weiteren kann aternativ vorgesehen sein t daU zwei Oder mehrere FGh- 
rungsschfenen zu einem Gegenhalter vorgesehen sind, so dafc an jeder FQh- 
rungsschiene jeweiis ein oder mehrere Schneidwerkzeuge 19 unabh&ngig von 
dem oder den Schneldwerkzeugen 19 an der oder den weiteren Ffihnmgsschie* 
nen erfolgen kann. Insbesondere bei sehr langen Rohren kann eine derange An- 
oitlnung zur Reduzierung der Taktzeiten fQhren. Durch eine gemeinsame Steue- 
rung kdnnen die einzelnen SchnJttvorgange koordiftiert werden, so da& etrt rei- 
bungstoses Schnekten der HOteen in den jewe&s erfcrcteriichen LSngen erfolgen 
kann. 

W§hrend eines Schneidvorganges wind das Rohr 12 durch finks und rechts des 
Gegenhatters 13 angeordneten FOhrungsrollen 46 In etoer definterten Position ge- 
haiten, wie beispielsweise in Figur 2 dargestellt ist Die FQhatngsrolfen 46 greifen 
dabef derart an, daS diese das Rohr 12 auf dem Gegenhalter 13 niederhaften. Der 
Gegenhalter 13 ist vorteiihafterweise Wein gegenQber dem Rohrdurchmesser des 
Rohres 12 ausgebildet, so dall dieser auf dem Gegenhalter 13 fret aufliegt Es 
kann Jedoch ebenso beispielsweise bei kleinem Durchmesser der Rohre 12 vor- 
gesehen sein, dad der Gegenhalter 13 nahezu dem Innendurchmesser des Roh- 
res 12 entspricht Bei diesem Anwendungsfall konnen die FOhrungsrollen 46 ut> 
terstutzende Witkung haben, insbesondere damit der Gegenhalter bei der Auf- 
nahme der Schnittkrafte unterstutzt wird. Die Fahrungsrolien 46 k6nnen beispiels- 
weise in etner 4-Uhr oder 8-Uhr-Steiiung angeordnet werden. Die FOhrungsrollen 
46 erstrecken sich vorteiihafterweise nahezu Ober die gesamte Unge des Gegen- 
hatters 13. Zumindest eine der beiden Fuhrungsroilen 46 Oder vorteiihafterweise 
beide FOhrungsrollen 46 sind angetrieben, urn das Rohr 12 in Drehung zu verset- 
zen. In Figur 2 ist der Antrieb der FOhrungsrollen 46 Qber Rtemen oder Ketteh 
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oder dergleichen dargestellt, wobei em Zahntadantrieb 47 dargestellt ist, weicher 
ermOglicht, daR sowohl die linke at$ auch die rechte FQhrungsrolie 46 eine glefche 
Antriebsgeschwindigkeit aufweist Die FQhrungsrollen 46 sind von Tragarmen 48 
aulgenomrrten, weiche jeweHs urn eine Achse 49 schwenkbar gelagert sind mittels 
eines Kraftelementes 51 1 welches votzugsweise mtt Drockiuft betrieben ist Die 
synchrone Bewegung der Tragarme 48 wahrend der Zustelibewegung wird dutch 
das Zahnradpaar 52 gem&R Rgur 3 erm6glicht Das Kraftetement 51 kann alter- 
nate elektrisch oder pneumafedi betrieben warden. Der Einsatz von OnicWuft 
weist den Vortefl auf, daR bet Gberschreiten eines bestimmten Betriebsdruckes 
eine weftere Zusteliung bzw* Auslenkung der Tragarme 48 verhindert wind, wo- 
durch gewahrieistet werclen kann t daR die FGhnrngsioflen 46 nut einem Min- 
destanpreRdruck an dem Rohr 12 antiegen und dieses auch rofierend antreiben. 
Die FQhrungsrollen 46 sind vorteflhafterweise geienkig an den Tragarmen 48 an- 
geordnet, so daR eine Feineinsteflung auf unterechiediiche Durchmesser der Rotv 
re 12 erfolgen kann, wobei vorteilhafterweise vorgesehen ist, daft unabhSnglg von 
der FeineinsteHung der Antrieb def FQhrungsrollen 46 erhalten bleiben kann* Die 
DrucWuftversorgung sovwe der Antrieb der Tragarme 48 ist in Rgur 1 schematised 
im Knken Teil des Grundgestells 14 daigestelit 

In Rgur 1 ist des weiteren ate Alternative dargestelft, daR die Vonrfchtung 11 an- 
wendungsspezifisch audi mit fest an der FQhrungsschiene 16 angeordneten 
SchnekJwerteeugen 19 versehen werden kann, wie beispielsweise dutch die Eit> 
heit 53 daigestetlt ist Eine derartige Einheit 53 kann zus3t2frch beispietewelse 
zwischen zwei bewegbaren Schiitten 17 vorgesehen sein oder anstetle von ver- 
schiebbaren SctoJitten 17. 

Des weiteren kann alternate voigesehen sein, daR der Auswerfer 21 mit einem 
bewegbaren Boizen oder dergleichen unmittelbar am Ende eines Rohres 12 an- 
greift, urn die geschnittenen HOIsen von dem Gegenhafter 13 abzustrerfen, ohne 
daR ein Auswerferteii 41 vorgesehen ist Ebenso kennte ansteite des Auswerfers 
21 das Schneidmesser die Abstreiffunktion Obemehmea 

Durch die programrnierbare Datenveraifeeitung kann ebenso eine Zusteilbewe* 
gung des Schneidwerkzeuges 19 wahrend des Schnrttvorganges in /tohangigkeit 
des Rohmaterials als auch der Wandungsdicke des Rohres angesteuert warden. 
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ln AbhSngigkeit eines angetriebenen Schnefdwerkzeuges 19 kann die ZusteHge- 
schwindigkeit ebenso angepaBt werden. 
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Anspruche 

1. Vorrichtung zum Schneiden von Rohren (12) mit zumindest einem Schneid- 
wertaeug (19), welches wahrend eines Schneidprozesses auf ein das Rohr 
(12) aufnehmbarcn Gegenhalter (13) zur Schnfttstelle hinzubewegbar ist mit 
einem relativ zum Gegenhalter (13) bewegbaren Auswerfer von Rohrab- 
schnitten, dadurch gekennzetehnet, da& das Schneidwerkzeug (19) und der 
Auswerfer (21) an einem entlang dem Gegenhalter (13) bewegbaren Schfit- 
ten (17) vorgesehen sind und die Abschniftsiange von RohrhGIsen mit elner 
programmierbaren Steuerung fret einsteflbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzetehnet* da& das Schneid* 
werkzeug (19) und der Auswerfer (21) an einem Flansch (18) angeordnet 
sind, weicher an einem bewegbaren Schlitten (17) abnehmbar und vorzugs- 
weise durch Schnetispannmittel befesBgbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2 t dadurch gekennzetehnet daH der Aus- 
werfer (21) ein in Richtung auf den Gegenhalter (13) ausfahrtoares Mitneh- 
merelement (36), vomigsweise einen Bolzen aufweist, welcher an einer Auf- 
nahme einer Auswerferhulse (41) angretft, die entfang eines Gegenhattere 
(13) verschiebbar angeordnet ist. 
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4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQcho, dadurch gekenrv 
zeichnet, daft em Schnetdmesser (33) des Schneidwerteeuges (19) fest Oder 
drehbar an einer Halterung (31) des Schtittens (17>angeordnet ist, wobei die 
drehbare Anordnung Roiienlager (32) aufweist und vorajgsweise frei drehbar 
vorgesehen sind, 

5. Vorricbtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet 
daft ein Schneidmesser <33) des Schneidwerteeuges (19) drehbar angeord- 
net und angetrieben ist f wobei die Drehzahi des SchrtekJmessers (33) waht- 
weise vorw&hlbar ist 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnspfGche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das SchnefcJwerkzeug (ig) fedemd nachgiebig am Bansch 
(18) entgegen der Zusteiibewegung des Schneidmessers (33) gelagert ist 
und vorajgsweise eine einsteilbare Wideitagerkraft aufweist 

7. Vorrichtang nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft an dem Flansch (18) ein Erkennungsschatter (22) vorgesehen 
1st, der den Beginn eines Rohres (12) beim Heranfahren des Schlittens (17) 
in eine erste SchneWposition erfaftt 

8. Vorricbtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet daft der Erken- 
nungsschafter (52) in einem spfeen Winkel zu einer Stimsefte des auf dem 
Gegenhalter (13) gelagerten Rohres (12) an dem SchKtten (17) angeordnet 
fet, wobei der Erkennungsschalter (22) vorzugswefee als NSherungsschafter 
ausgestaltet ist 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Rohr (12) auf dem Gegenhalter (13) frei drehbar gelagert 
ist und durch eine Hnke und rechte FQhrungsrolle (46) rotierend angetrieben 

ist 

10. Vorricbtung nach Anspruch 9 r dadurch gekennzeichnet, daft die FQhrungs* 
rotien (46) bei einem Rohrinnendurchmesser, der zumindest grBfter ist ate 
der Durchmesser des Gegenhaiters, an dem Rohr (12) derart angreffen, daft 
das Rohr (12) auf dem Gegenhalter (13) auffiegt 
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11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft die FOhrungs- 
roilen (46) bei einem Rohrirmendurchrnesser, der im wesentlfchen dem 
Durchmesser des Gegenhalters (13) entspricht, in einer der Schnfttkraft onV 
gegenwirkenden Position an dem Rohr (12) artiegt 

12. Vorrichtung nach Anspruch 9 Ms 11, dadurch gekennzeichnet, daft zumin- 
dest eine der beiden FQhmngsrotten (46) angeirieben 1st. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, 
daft die FGhrungsroIlen (46) an Tragarrnen (48) vor^esehen sind, die urn )e- 
weite eine Achse {49} schwenkbar angeordnet sind und durch eine mft den 
Tragarrnen (48) gekoppeJte Zahnradpaarung (52) mittete ernes Kraftetemen- 
tes (51 ) synchron bewegbar sind, 

14. Vorrichtung nach Anspwch 13, dadurch gekennzeichnet, daft das Kraftete- 
rnent (51) mit DrucWuft angetrieben ist und ein Betriebsdruck fQr die Stellbo- 
wegung des Kraftelementes (51) einsteilbar ist 

15. Vorrichtung nach einem der vorheqgeheoden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Schlitten (17) parallel zum Gegenhafter (13) m einer FGft* 
rung verschiebbar angeordnet und durch einen Steifantrteb (26, 27) in Ab- 
hangigkeit der vo*zugsweise programmierbaren Schnittiange des Rohres 

(12)verfahrbanst 

1 6. Vonrfchtung nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daft der SteHantrieb 
(26, 27) ais Schrittmotor ausgestaltet ist und unter Zwischenschaftung etner 
Kuppiung (28) eine Gewindespindel (26) antreibt 



13 



3/3 




Express Mail Label No. EK736925673US 



Page 1 of 3 



Docket No. 
(K) 53 928 
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As a below named inventor, I hereby declare that: 

My residence, post office address and citizenship are as stated below next to my name, 

I believe I am the original, first and sole inventor (if only one name is listed below) or an original, 
first and joint inventor (if plural names are listed below) of the subject matter which is claimed and for 
which a patent is sought on the invention entitled 

Vorrichtung zum Schneiden von Rohrcn 

the specification of which 

(check one) 

D is attached hereto. 

□ was filed on as United States Application No. or PCT International 

Application Number 
and was amended on 



I hereby state that I have reviewed and understand the contents of the above identified specification, 
including the claims, as amended by any amendment referred to above. 

I acknowledge the duty to disclose to the United States Patent and Trademark Office all information 
known to me to be material to patentability as defined in Title 37, Code of Federal Regulations, 
Section 1.56. 

I hereby claim foreign priority benefits under Title 35, United States Code, Section 119(a)-(d) or 
Section 365(b) of any foreign application(s) for patent or inventor's certificate, or Section 365(a) of 
any PCT International application which designated at least one country other than the United 
States, listed below and have also identified below, by checking the box, any foreign application for 
patent or inventor's certificate or PCT International application having a filing date before that of the 
application on which priority is claimed. 

Prior Foreign Application(s) Priority Not Claimed 



299 12 657.9 Germany 27/07/1999 

(Number) (Country) (Day/Month/Year Filed) 



(if applicable) 



□ 



(Number) 



(Country) 



(Day/Month/Year Filed) 



□ 



(Number) 



(Country) 



(Day/Month/Year Filed) 
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I hereby claim the benefit under 35 U.S.C. Section 119(e) of any United States provisional 
application(s) listed below: 



(Application Serial No.) 


(Filing Date) 


(Application Serial No.) 


(Filing Date) 



(Application Serial No.) (Filing Date) 



I hereby claim the benefit under 35 U. S. C. Section 120 of any United States appiication(s), or 
Section 365(c) of any PCT International application designating the United States, listed below and, 
insofar as the subject matter of each of the claims of this application is not disclosed in the prior 
United States or PCT International application in the manner provided by the first paragraph of 35 
U.S.C. Section 1 12, I acknowledge the duty to disclose to the United States Patent and Trademark 
Office all information known to me to be material to patentability as defined in Title 37, C. F. R., 
Section 1.56 which became available between the filing date of the prior application and the national 
or PCT International filing date of this application: 



(Application Serial No.) 


(Filing Date) 


(Status) 






(patented, pending, abandoned) 


(Application Serial No.) 


(Filing Date) 


(Status) 






(patented, pending, abandoned) 


(Application Serial No.) 


(Filing Date) 


(Status) 






(patented, pending, abandoned) 



I hereby declare that all statements made herein of my own knowledge are true and that all 
statements made on information and belief are believed to be true; and further that these statements 
were made with the knowledge that willful false statements and the like so made are punishable by 
fine or imprisonment, or both, under Section 1001 of Title 18 of the United States Code and that 
such willful false statements may jeopardize the validity of the application or any patent issued 
thereon. 
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POWER OF ATTORNEY: As a named inventor, i hereby appoint the following attorney(s) and/or 
agent(s) to prosecute this application and transact all business in the Patent and Trademark Office 
connected therewith, (list name and registration number) 
M. Robert Kestenbaum Reg. No. 20,430 



Send Correspondence to: M * Robert Kestenbaum 

11011 Bermuda Dunes NE 
Albuquerque, NM USA 87111 



Direct Telephone Calls to: (name and telephone number) 
M. Robert Kestenbaum (505) 323-0771 Fax (505) 323-0865 



Full name of sole or first inventor 



Sole or first inventor's signature Date 
Residence ~ 



Citizenship 

Post Office Address 



Full name of second inventor, if any 

Second inventor's signature ~ Date 

Residence 



Citizenship 



Post Office Address 
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